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05 5 6 57 4 005
1 4 6 57 4 010
15 5 8 63 4 015
2 4 8 63 4 020
25 5 10 72 4 025
3 4 10 72 4 030
35 5 12 83 4 035
4 4 12 83 4 040
5 4 14 83 4 050

Cutting conditions | Rezné podminky | Schnittbedingungen | Ycnosus pesanus

Material Ap Ae Ve RO,5 R1 R15 R2 R25 R3 R3,5 R4 R3,5
P.1 < 600 N/mm? xR 1xR 180 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
P.3 < 1100 N/mm? xR 1xR 100 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
P.5 < 1100 N/mm? xR xR 80 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
M.1 <750 N/mm? xR 1xR 90 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
M.2  750- 850 N/mm? xR 1xR 80 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
K.1 < 820 N/mm? xR xR 140 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
K.2 > 800 N/mm? xR xR 100 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
S < 1500 N/mm? xR 1xR 50 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
S.2 < 1250 N/mm? G 1xR 70 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
H.1 < 1920 N/mm? xR xR 60 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14

as T | zPs-FN.CZ



