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Maschinengewindebohrer
Tarauds machine

Machine taps
Maschi a macchina
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KOMPETENZ IN PRAZISION
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Katalog-Nr."**  Catalogue no."*"*

371 100'>2|Katalog-Nr. "*"**

Catalogue no."”* |376 100>

Catalogue n°"***  Nr. di catalogo"*"** Z Catalogue n°"***  Nr. di catalogo"*"** -
Werkstoffgruppen Classification of work materials 1.1-1.3; 3.1; 3.3; | Werkstoffgruppen Classification of work materials 1.1-1.3; 3.1; 3.3;
Groupes de matiéres Gruppo materiali 3.4; 4.1-4.3; 7.1 | Groupes de matiéres Gruppo materiali 3.4;41-4.3; 71
d P I, I, I, d, 1 O z §o Code d P I, I, d, I O z §0 Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M 1,4*0,3 40 7 - 25 521 2 11 060 091 M2 04 45 8 14 - - 2 16 060 344
M 1,6 0,35 40 8 - 25 5 21 2 1,25 060 092 M 2,5 0,45 50 9 18 - - 2 2,05 060 347
M 1,7 0,35 40 8 - 25 521 2 13 060 093 M3 05 56 11 22 - - 83 25 060 349
M 1,8 0,35 40 8 - 25 5 21 2 145 060 094 M4 07 63 183 28 5 21 3 33 060 351
M2 04 45 8 - 28 521 2 16 060 095 M5 08 70 16 35 6 2,7 3 42 060 352
M 2304 45 9 - 28 521 2 19 060 097 M6 1 80 19 45 6 34 3 5 060 353
M 2,5 045 50 9 - 28 521 2 2,05 060 098 M8 125 90 22 6 8 49 3 6,8 060 354
M 2,6 0,45 50 9 - 28 5 21 2 21 060 099 M10 1,5 100 24 7 8 55 3 85 060 355
M3 05 56 11 18 35 6 2,7 3 25 060 100 M12 1,75110 28 9 10 7 310,22 060 356
M4 07 63 13 21 45 6 34 3 33 060 102 Mi14 2 110 30 11 12 9 312 060 357
M5 08 70 16 25 6 8 49 3 4.2 060 103 M16 2 110 32 12 12 9 314 060 358
M6 1 80 19 30 6 8 49 3 5 060 104 M18 25 125 34 14 14 11 3.15,5 060 359
M8 12590 22 35 8 9 62 3 6,8 060 106 M20 25 140 34 16 15 12 3175 060 360
M10 1,5 100 24 3910 11 8 3 85 060 108 M22 25 140 34 18 17 14,5 3195 060 361
M12 1,75110 28 4512 12 9 310,2 060 109 M24 3 160 38 18 17 14,5 321 060 362
mM27 3 160 38 20 19 16 424 060 363
M30 35 180 45 22 21 18 4265 060 364
M33 35 180 50 25 23 20 4295 060 365
M36 4 200 56 28 25 22 432 060 366
M39 4 200 60 32 27 24 4835 060 367
M42 45 200 60 32 27 24 4375 060 368
M45 45 220 65 36 32 29 4405 060 369
M48 5 250 70 36 32 29 443 060 370
M52 5 250 70 40 35 32 447 060 371

*M1,4 = 1SO1 (5H)

Schnittwertempfehlungen: Seite 22-45 oder unter http://www.wexo.com
Parametres de coupe: Page 22-45 ou sous http://www.wexo.com
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Recommended cutting data: Page 22-45 or under http://www.wexo.com
Parametri di taglio: Pagina 22-45 o su http://www.wexo.com



