BORING BARS SCHRUPPBOHRSTANGEN BOPLUTAHTA
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% Boring bars are delivered with fitted cutter units
Q PN 24 2429 (without exchangeable insert). Order No. Dimension-Marking D L d Cuttin unit
Cutter units — page 86 Bestell-Nr. Mass-Bezeichnung mm mm min. - max. Messereinheit
Note: We are able to deliver the boring bars ApTukyn no katanory Pa3mep-O6o3Hauenue mm Pe3uoBbIit 6ok
o for roughing till the length L=280 mm 470 071 - 05 40x25 - 140 25 140 30-39 25
S il e dafrailon ey i el 470072 - 07 40%32 - 140 32 140 38-50 32
~ throuighin case of the special order: 470072 - 08 40x32 - 180 32 180 38-50 32
R", Recommended cutting conditions - page 90 470 073 - 07 40x40 - 180 40 180 48 - 63 40
= 470 073 - 08 40x40 - 220 40 220 48 - 63 40
>8 Die Schruppbohrstangen werden mit den angebauten 470074 - 09 40x50 - 180 50 180 60 - 80 50
Messereiheiten PN 24 2429 geliefert (ohne 470074 - 10 40x50 - 220 50 220 60 - 80 50
Wendeschneidplatte). 470074 - 11 40x50 - 280 50 280 60 - 80 50
Messereiheiten — Seite 86 470075 - 09 40x63 - 180 63 180 76 - 110 63
b— Notiz: Bei der spezialen Bestellung konnen 470 075 - 10 4063 - 220 63 220 76 - 110 63
o < wWir Schruppbohrstangen bis die Lange 470 075 - 11 40x63 - 280 63 280 76 - 110 63
= L=280 mm mit der Modifkation fir die 470071-06 50x25 - 140 2 140 30-39 25
g 8 innere Kihlung liefern. 470072 - 09 50x32 - 140 32 140 38 - 50 32
m oc Empfohlene Schneidbedingungen - Seite 90 470072 - 10 90x32 - 180 32 180 38 - 50 32
o 470 073 - 09 50x40 - 180 40 180 48 - 63 40
BopLuTaHri NocTaBnsitoTCA ¢ BMOHTUPOBAHHBIM 3;8 8;3 12 ggigg fgg gg ?gg gg gg gg
n A e S SRR G A70074-13 5050240 50 240 60-80 50
w! p 5 86 470074 - 14 50x50 - 340 50 340 60 - 80 50
S ©3Li0BEIE Dok — GTpaKhLa 470075 -12 5063 - 180 63 180 76-110 63
7] Mpumeyanue: Mo cneuuansHomy sakasy BopLuTaHy 470 075 - 13 50%63 - 240 63 240 76 - 110 63
A ;‘nifk“:oﬁ'gcﬂgaﬂ‘:z"cbgh); Ff:}?em"em . 470075-14 5063 - 340 63 340 76-110 63
') 470076 - 04 50x80 - 190 80 190 105 - 160 80
Qo . e oo 470076-05 5080 - 250 80 250 105-160 80
< EKOMEHAYEMbIE PEXUMEI PE3aHN = CTP. 470 076 - 06 5080 - 340 80 340 105-160 80

PILANA MCT, spol. s r.o., Nadrazni 804, 768 24 HULIN, Czech Republic




Phone: +420 573/328 411, 328 405; Fax: +420 573/350 416; e-mail: sales@pilanamct.cz, www.pilanamct.cz
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Order No. Dimension-Marking D L d Cuttin unit
Bestell-Nr. Mass-Bezeichnung min. - max. Messereinheit
ApTukyn no katanory Pa3mep-O6o3Hayenue mm mm mm Pe3uoBbIit 6110k
470 012 - 06 40x19 - 90 19 90 20-32  6-17,6- 21
470 014 - 06 40%25 - 125 25 125 31-44 8-28
470 016 - 13 40x32 - 125 32 125 43-58 10- 38
470 016 - 14 40x32 - 160 32 160 43 - 58 10- 38
Boring bars @19, @25 are delivered with fitted cut- 470 017 - 13 40x40 - 160 40 160 56-72 16 - 49
ter units PN 24 2428, 232, @40, @50, 263, @80 are 470 017 - 14 40x40 - 200 40 200 56 - 72 16 - 49
delivered with fitted cutter units PN 24 2421 (without 470 018 - 14 40%50 - 160 50 160 66 - 90 16 - 60
iRl ) 470018-15 ____ 40x50 - 200 50 200 66-90 16 - 60
Cutter units — page 82 470018 - 16 40x50 - 250 50 250 66 - 90 16 - 60
Recommended cutting conditions - page 91 470019 - 14 40x63 - 160 63 160 88 - 120 24 -78
470019 -15 40x63 - 200 63 200 88 - 120 24-78
Die Schiichtbohrstangen @19, @25 werden mit den 470019 - 16 40x63 - 250 63 250 88 - 120 24-78
angebauten Messereinheiten PN 24 2428 geliefert, 470012 - 07 50x19 - 90 19 90 20-32 6-17,6-21
@32, @40, @50, @63, @80 werden mit den 470014 - 07 50%25-125 25 125 31-44 8-28
angebauten Messereinheiten PN 24 2421 geliefert 470016 - 15 50x32 - 125 32 125 43 - 58 10 - 38
(ohne Wendeschneidplatte). 470016 - 16 50x32 - 160 32 160 43-58 10 - 38
Messereinheiten — Seite 82 470017 -15 50x40 - 160 40 160 56-72 16 - 49
Empfohlene Schneidbedingungen - Seite 91 470 017 - 16 50x40 - 200 40 200 96-72 16 - 49
470018 - 17 50x50 - 160 50 160 66 - 90 16 - 60
470018 - 18 50x50 - 220 50 220 66 - 90 16 - 60
Bopuutanru auametpom 19 v 25 nocraensiorca 470018 - 19 50%50 - 315 50 315 66 -90 16- 60
C BMOHTMPOBaHHbIM pe3LoBbim 651okom PN 24 2428, " N " "
avametpom 32, 40, 50, 63, 80 ¢ BMOHTUPOBaHHBIM j;g 813 1; ggxgg ;gg gg ;gg gg 128 gj ;g
pe3uoBbiM 6riokom PN 24 2421 (6e3 CMeHHbIX pexyLLmuX - X009 - - -
MNACTUHOK). 470019-19 50x63 - 315 63 315 88 - 120 24 -78
470020 - 07 50x80 - 160 80 160 110 - 160 24 -104
P - 2
ealioBke Grow - cTpakifa 8 470020- 08 50x80- 220 80 220 110-160 _ 24-104
LR PR L (R L = L e 470020-09  50x80- 315 80 315 110-160  24-104

DIN 69871 DIN 69893-6  DIN 698931
DIN 2080 Form A/AD/B HSK-F HSK-A
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